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la pre sent e invention coneerne une installation pneumatique 
de transport destin£e k 1* alimentation de colonnes de remplissage 
avec de la mati&re en fibres. Dans une telle installation, il peut 
§tre prevu, k I 1 entree de la. matikre en fibres, par exemple, am 
5 organe ouvreur de fibres, un organe d* alimentation des colonnes, 
un agr£gat d f effilochage on un organe ddsintegrateur des fibres 
analogue, a partir duquel la mati&re parvient dans une canalisation, 
de laquelle les colonnes de remplissage, qui sont affectdes chacune 
k une cardeuse, ou k une autre, machine k travailler les fibres, 
10 divergent en direction essentiellement verticale, la matifere qui 
n'est pas parvenue dans les colonnes etant recuperee par un conden- 
seur a l'extremite de la canalisation et ramenee k nouveau dans le 
circuit d f alimentation. 

On connait dej& -une installation pour l f alimentation d r un 
15 groupe de cardeuses, avec un syst&me de transport pneumatique vers 
une serie de colonnes de reserve pour l f alimentation de cardeuses. 
L* alimentation s f effectue pneumatiquement par une machine qui livre 
des flocons de fibres en dependance de la oonso mma tion en flocons 
des cardeuses, et le surplus de matikre fibreuse est ramene pneuma- 
20 tiquement dans le circuit. Les colonnes de reserve de matikre, da ns 
cette installation, sont raccorddes a une canalisation commune 
annulaire de transport de flocons, et le fluide de transport, c f est- 
a-dire I'air, present e, dans le domaine des colonnes de cardeuses 
une surpression par rapport k l'environnement. A chaque raccordement 
25 de colonne k la canalisation annulaire, sont prevus des organes 

deflecteurs r£pondant a la technique d'dcoulement. la matikre amende 
parvient k partir d f un dispositif ouvreur de fibres k un appareil 
alimenteur de colonnes, quirecueille egalement la matiere remise en 
circuit. A partir de la, la mati&re traverse un ventilateur qui la 
30 refoule dans la canalisation annulaire. 

Cette installation connue presents certains inconvenients 
essentiels. La matiere qui sort des colonnes de remplissage n'est 
pas suffisamment homogene. Lors de la traversee du ventilateur, il 
se produit ui/enroulement en boules de fibres, et, en outre, celles-ci 
35 peuvent §tre endommagees. A 1* entree des colonnes de remplinsage, 
il se produit un amas de la matiere, de sorte que celle-ci peut 
encore s'enrouler en boules. Les colonnes de reserve de matiere 
doivent etre.prevues d'une hauteur relativement grande, c'est-k-dire 
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dans la pratique environ 2,5 metres, afln que le poids de la matiere 
contenue puisse vaincre la resistance de frottement des parois inte- 
rieures de la colonne. Le debit de matiere a travers les colonnes 
d'approvisionnement est limite, car la resistance de frottement des 
5 parbis int^rieures de la colonne croit avec ce debit, ce qui necessi- 
terait des colonnes encore plus hautes. les deux inconvenients 
mentionnes en dernier lieu se manifestent de manure d'autant plus 
grande que la section transversals des colonnes est plus etroite et 
que les fibres de matiere sont plus longues, plus grossifcres, plus 
10 rigides et plus gonflees. La canalisation annulaire doit gtre, dans 
la zone de chaque colonne de mime largeur que la colonne et s»etendre 
exactement au-dessus de ces colonnes, car c'est seulement de cette 
maniere que pent s'operer un remplissage assez regulier et homogene. 
Par un fonctionnement en surpression, il sort a l'emplacement des 
15 colonnes de remplissage, de l'air charge de poussiere, ce qui salit 
les machines de travail des fibres qui sont places a ces endroits. 

1' invention a pour but d'eviter ces inconvenient s. Pour 
cela elle a pour objet une installation caracterisee en ce que, a 
l'extremite de la canalisation de transport de fibres, est pre™ un 
20 dispositif qui produit une depression dans la canalisation et a 
l'entree de la colonne, de telle sorte que le courant d'air ainsi 
produit aspire la matiere, par exemple a partir des organes ouvreurs 
de fibres, qu'en dessous de chaque colonne est disposee une plaque 
deflectrice, inclinee par son extremite libre par rapport a la 
25 direction du courant d'air, et dirigee vers la colonne de remplissa- 
ge, et que les colonnes de remplissage sont equipees avec un disposi- 
tif k secousses. 

En plus de. la supression des inconvenients mentionnes 
plus haut, on obtient, avec une telle installation, toute une serie 

30 d'avantages. la matiere est preievee a partir des organes ouvreurs 
de fibres, c'est-a-dire du cylindre d'ouverture fine, d'une maniere 
telle qu'il ne se produit aucun enroulement ni agglomeration de la 
matiere. Aucun air charge de poussiere ne s'echappe le long de 
l'arbre de ce cylindre desintegrateur ni le long de l'axe du cylindre 

35 d' alimentation qui est prevu a l'entree de la matiere fibreuse dans 
1' installation, grace a la depression existante, comme cela serait 
le cas autrement en raison de la rotation du rouleau et du cylindre 
d' alimentation. Sous l'effet de la depression qui regne dans la 



72 01983 



2121890 



canalisation de transport, une certaine. quantity d*air en provenance 
des colonnes de remplissage penetre dans cette canalisation, c*est- 
a-dire a contre-courant de la matikre qui parvient dans les colonnes, 
de sorte que le risque d* agglomeration en rouleaux de la matiere k 

5 I 1 entree des colonnes est evite. 

La description ci-apres se rapporte a un mode de realisation 
de 1* invention, donne a titre d'exemple non limitatif et expliqu£ 
avec reference au dessin joint, representant schematiquement une 
installation conforme a l 1 invention. 

10 La matifere 1 parvient par l T intermediaire du rouleau d' ali- 

mentation 1C[ a un cylindre d'ouverture fine de fibres 2 avec une 
garniture d 1 aiguilles h reseau fin* Grace a la depression produite 
dans la canalisation de transport H, la JQati&re est retiree du 
cylindre 2 sans qu'il se produise (I'enroulement ni d 1 enchevetrement 

15 des fibres. La mati&re ainsi aspir£e est amende au-dessus des colon- 
nes de remplissage Au-dessus de chaque colonne 4, une partie de 
la matiere est deviee par la plaque deflectrice 5 de telle maniere 
qu f elle tombe dans la colonne correspondante. La matiere en exces 
est aspiree par le ventilateur JJJ et parvient ainsi dans le conden- 

20 seur 2 °u elle est separee de l'air et reincorporee dans la matiere 
d 1 alimentation de depart. Cette matiere recuperee et reintroduce 
est designee dans la figure par la reference 7. 

Tandis que le cote aspiration du ventilateur est relie a la 
canalisation de transport de matiere 11 et cr£e dans celle-ci une 

25 depression, le cote compression du ventilateur j_2 est relie h. la 
canalisation intermediaire 1_2 qui ddbouche dans la canalisation 1 1 
directement apres le dispositif ouvreur de fibres 2. La quantite 
d l air qui est deplacee dans la canalisation intermediaire 12 es * 
plus faible que celle deplacee dans la canalisation de transport U. 

30 II en resulte la production d'une depression dans le domaine du 
cylindre d'ouverture de fibres 2. 

Les colonnes de remplissage 4 sont soumises a un mouvement de 
secousses indique schematiquement par les double-fleches 8* II en 
resulte un compactage uniforme de la matiere dans les colonnes 4» 

35 A la sortie de ces colonnes sont disposes des rouleaux 9 connus 
assurant un compactage uniforme par compression de la mati&re. 

L'angle d , inclinaison des plaques deflectrices 5 est de gran- 
deur reglable comme l f indiquent les double-f leches 15. En outre, les 
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plaques ddflectrices peuvent Stre deplacees dans la direction longi- 
tudinals de la canalisation de transport JJ. suivant lea fleches \± 9 
le bord ant^rieur J6 a l'entrde des colonnes est fortement arrondi! 
Au lieu d'une seule plaque ddflectrice £, on peut egalement prevoir 
5 plusieurs plaques disposes, par exemple, en escalier au-dessus de 
cnaque colonne de remplissage. 

Au moins la derniere colonne de remplissage est pourvue, dans 
sa partie sup<§rieure, d'un dispositif de palpage 6 r^pondant au 
degre- de remplissage de la colonne avec la matiere en fibres. De 
10 preference, ce dispositif de palpage est constitue" par un dispositif 
photo-electrique, qui, lorsque la derniere colonne est pleine de 
matiere, interrompt un nouvel approvisionnement de matiere. 

Les colonnes de remplissage 4 prSsentent une section transver- 
sale plus grande a leur partie supdrieure qu'a leur partie inf^rieu- 
15 re. Grace au secouage, il est possible d'utiliser des colonnes de 
remplissage relativement courtes. Meme lors de l'emploi de colonnes 
de tres grande section, il se produit un remplissage homogene avec 
la matiere en fibres qui est compacts par les secousses. L'alimen- 
tation des colonnes peut egalement avoir lieu par le c6te sans pour 
20 autant que la colonne soit remplie irr<§gulierement . 

La canalisation d' aspiration du ventilateur monte a la suite 
du condenseur est reglable en dependance du genre de matiere en 
fibres trait ee. En outre, on peut prevoir une commands qui, lorsqu' 
est atteint un degre" de remplissage determine- dans une colonne, 
25 fait pivoter la plaque deflectrice 5_ dans la direction de la canali- 
sation, de sorte qu'aucune matiere ne parvient plus dans cette 
colonne. En outre, les plaques ddflectrices peuvent etre position- 
ndes en dependance de la depression qui regne dans les colonnes, et/ 
ou de leur etat de remplissage, de telle sorte que les colonnes 
30 soient remplies successivement en commencant par la premiere. II est 
egalement possible de constituer cette commande de telle maniere que 
toutes les colonnes soient remplies dans la meme mesure. 

Au lieu des plaques deflectrices qui ont ete decrites, on peut 
egalement prevoir d'autres moyens equivalents propres a detourner et 
35 If remplissage! 1 " 6 ±& C£malisation de ^ V ort vers les colonnes 

D +• ?i 6n J f nt ? ndu i Invention n'est pas limitee au mode de reali- 
sation d^crit et represents Diverses modifications restent possibles 
notamment du point de vue de la construction, sans sortir lo^ autant' 
du domaxne de protection de 1' invention. sorxir pour autant 
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-REVEUDI CATIONS- . 

1 . Installation pneumatique de transport pour 1 1 alimentation 
de colonnes de remplissage avec de la matiere en fibres, du type 
comprenant, a l 1 entree de la mati&re, un organe ouvreur de fibres, 

5 un organe d f alimentation, un agr^gat de demelage ou un autre dispo- 
sitif d^sintegrateur de fibres, h partir duquel la matiere. parvient 
dans une canalisation de transport, de laquelle des colonnes de 
remplissage, affectees chacune a une cardeuse ouk une autre machine 
a travailler les fibres, divergent en direction essentiellement 

10 verticale, la matifcre qui n'est pas parvenue dans les colonnes de 
remplissage etant r^cuperde par un condenseur 'h l'extremite de la 
canalisation de transport et ramen^e h nouveau dans le circuit 
d* alimentation, installation caracterisee en ce que, k 1 T extremity 
de la canalisation de transport de fibres, est prgvu un dispositif 

15 qui produit une depression dans la canalisation et k 1' entree de 
chaque colonne, de telle sorte que le courant d f air ainsi produit 
aspire la matiere, k partir des organes ouvreurs de fibres, qu'une 
plaque deflectrice inclinee par son extremity libre par rapport au 
courant d'air et orientde en direction de la colonne est prevue 

20 au-dessus de chaque colonne, et que les colonnes sont relives iun 
dispositif h secousses. 

2. Installation de transport suivant la revendication 1, 
caracterisee en ce que la grandeur de l 1 angle d'incl inai.son des 
plaques est reglable. 

25 3- Installation de transport suivant la revendication 1 , 

caracterisee en ce que la matiere recup&ree dans le condenseur de 
sortie est amende, en commun avec la matikre nouvellement introduite, 
a l'entree d ! un cylindre d 1 alimentation dispose en amont de l'organe 
ouvreur de fibres • 

30 4. Installation de transport suivant l'une quelconque des 

revendications 1 et 3, caracterisee en ce que l 1 organe ouvreur de 
fibres est constitue par un cylindre d'ouverture fine pourvu d'une 
garniture d* aiguilles. 

5. Installation suivant la revendication 1, caracterisee en 
35 ce que le dispositif destine a produire une depression dans la cana- 
lisation de transport est un ventilateur dont le cote aspiration est 
relie h la canalisation. 

6. Installation suivant l'une quelconque des revendications 1 
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et 5, caractSrisSe en ce qu'a partir du cote refoulement du ventila- 
teur part une canalisation intermediate qui debouche dans la cana- 
lisation de transport directement apres l'organe ouvreur de fibres, 
la quantity d'air debitee par cette canalisation etant infdrieure ' 
5 a celle debitee par la canalisation de transport. 

7. Installation de transport suivant la revendication 1, 
caractdris^e en ce que au moins la derniere colonne de remplissage 
alimentee par la canalisation de transport est pourvue a sa partie 
superieure d'un dispositif palpeur rdpondant au degre de remplissage 

10 de la colonne avec la matiere en fibres. 

8. Installation suivant la revendication 7, caractdris^e 
en ce que le dispositif de palpage de degre" de remplissage est un 
dispositif photo-eiectrique. 

9. Installation de transport suivant la revendication 1, 
caracteSrise-e en ce que les colonnes pr^sentent une section transver- 
sale plus grande en naut qu»en bas. 

10. Installation de transport suivant la revendication 1, 
caracteris^e en ce que, a la sortie des colonnes sent prevus des 
rouleaux pour rdaliser un compactage d'dgalisation de la matiere en 

20 fibres. 

11. Installation de transport suivant l'une quelconque des 
revendications 1 et 2, caract^risee en ce que la distance d'espace- 
ment entre les plaques dSflectrices et les colonnes de remplissage 
est reglable dans le sens de la direction longitudinale de la 

25 canalisation de transport. 

12. Installation de transport suivant la revendication 5, 
caracte-risSe en ce que le ventilateur cr^ateur de depression est 
dispose en aval du condenseur. 

13. Installation de transport suivant la revendication 1 

30 oaracterise-e en ce que V arete de bord anterieure de chaque colonne 
de remplissage est arrondie a 1- embouchure dans la canalisation de 
transport » 

14. Installation suivant la revendication 5, caracterisee en 
ce que la puissance d'aspiration du ventilateur est reglable en 

35 dependence du type de matiere en fibres. 

15. Installation de transport suivant les revendications 2 et 
7, caracte-risee en ce que, lorsqu'est atteint un etat de remplissage 
determine, au moins celles des plaques defleotrices qui sont affectees 
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k la dernifere colonne a alimenter s.ont pivot^es en direction de la 
canalisation de transport* 

16. Installation suivant les revendications 2, 7 et 11, 
caracterisee en ce que les plaques deflectrices sont reglables en 
position en dependance de la depression qui rfegne dans les colonnes 
de remplissage et/ou en fonction de leur etat de remplissage. 



